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ORIGINAL BRUGSANVISNING

PR 300-HV2S Rotationslaser

Laes brugsanvisningen grundigt igennem, in-
den instrumentet tages i brug.

Opbevar altid brugsanvisningen sammen med
instrumentet.

Sarg for, at brugsanvisningen altid felger med
ved overdragelse af instrumentet til andre.
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Kl Tallene henviser til billeder. Billederne finder du i til-
leegget til brugsanvisningen.

| denne brugsanvisning betegner »instrumentet« eller »ro-
tationslaseren« altid PR 300-HV2S. "Fjernbetjening" eller
"lasermodtager" eller "modtager" betegner altid PRA 300.

Rotationslaser El

Laserstrale (rotationsniveau)
Rotationshoved
Pentaprisme

: Handtag
(5) Anvendelsesomrade
Grundplade med 5/s" gevind
(@) Lithium-ion-batteri PRA 84

Batterirum H

Batterirum

Lithium-ion-batteri PRA 84
Lasemekanisme
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Opladning i instrumentet H

@ Stremforsyning PUA 81
(2 Ladebesning

Opladning uden for instrumentet E1

Stremforsyning PUA 81
Billader PUA 82
Lysdiode for batteriopladningsaktivitet

Rotationslaserens betjeningspanel H

Lysdiode for automatisk nivellering

LED-pile til elektronisk heeldningsjustering

(4) Tast til manuel elektronisk haeldningsjustering (kun i
forbindelse med haeldningstilstand)

@ Tast og lysdiode for stadvarselsfunktion

Tast og lysdiode for heeldningstilstand

(7) LED-overvagningstilstand (kun ved lodret automa-
tisk justering)

Lysdiode for batteriladetilstandsvisning

% Teend/sluk-tast

Betjeningspanel PRA 300 lasermodta-

ger/fjernbetjening @

% Taend/sluk-tast

Tast til heeldningsangivelse Plus / piletast Hajre el-
ler Op (med PRA 90)

(3) Bekrasftelsestast (OK)

(4) Menutast

(5) Tast til haeldningsangivelse Minus / piletast Venstre
eller Ned (med PRA 90)

@ Tasten Automatisk justering / Overvagningstilstand
(lodret) (dobbeltklik)

(7) Detektionsfelt

(8) Markeringsmaerke

(9) Display
Visning PRA 300 lasermodtager/fjernbetjening

@ Visning af modtagerens position i relation til laser-
planets hgjde

% Visning, ngjagtighed
Batteritilstandsindikator

(4) Virtuelle straleblaender til/fra

(5) Lydstyrkevisning

(8) Afstandsvisning i forhold til laserplanet



1 Generelle anvisninger

1.1 Signalord og deres betydning

FARE
Star ved en umiddelbart truende fare, der kan medfare
alvorlige kveestelser eller deden.

ADVARSEL
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
alvorlige personskader eller daden.

FORSIGTIG
Advarer om en potentielt farlig situation, der kan forarsage
lettere personskader eller materielle skader.

BEMARK
Star ved anvisninger om brug og andre nyttige oplysnin-
ger.

1.2 Forklaring af piktogrammer og yderligere

Pa instrumentet

LASER RADIATION
DO NOT STARE INTO BEAM
CLASS 2 LASER PRODUCT

Wavelength: 620-690nm

Maximum output power: Po<4.85mW, >300rpm
This product complies with [EC 60825-1: 2007

and 21 CFR 1040.10 and 1040.11

Except for deviations pursuant for Laser Notice
No.50, date June 24, 2007.

Klasse 2-laserprodukt. Undga at se ind i laseren.

Placering af identifikationsoplysninger pa instrumen-
tet

Typebetegnelse og serienummer fremgéar af instrumen-
tets typeskilt. Skriv disse oplysninger i brugsanvisningen,
og henvis til disse, nar du henvender dig til vores kunde-
service eller veerksted.

Type:

Generation: 01

Serienummer:

anvisninger
Symboler
=
L
Lees brugs- Generel fare Advarsel om Advarsel om
anvisningen aetsende farlig
for brug stoffer elektrisk
spaending
Kun til Send Undga at se Advarsel om
anvendelse materialer til ind i laseren eksplosions-
indenders genvinding farlige
stoffer
Last Last op

2 Sikkerhedsanvisninger

2.1 Grundlaeggende sikkerhedsforskrifter

Ud over de sikkerhedstekniske forskrifter i de enkelte
afsnit i denne brugsanvisning skal falgende retnings-
linjer altid overholdes.

2.2 Generelle sikkerhedsforanstaltninger
a) Undlad at deaktivere sikkerhedsanordninger og
fjerne advarselsskilte af nogen art.
b) Det er ikke tilladt at modificere eller tilfaje ekstra
dele til instrumentet.

c) Det er vigtigt at vaere opmeerksom, se, hvad man
laver, og bruge instrumentet fornuftigt. Man ber
ikke bruge instrumentet, hvis man er traet, har
nydt alkohol eller er pavirket af medicin eller eu-
foriserende stoffer. Fa sekunders uopmaerksomhed
ved brug af instrumentet kan medfere alvorlige per-
sonskader.

d) Opbevar laseren utilgaengeligt for barn.

e) Der kan forekomme hgijere straling end klasse 2 eller
3, hvis de korrekte procedurer ikke overholdes, nar
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kabinettet abnes. Fjernbetjeningen ma kun repare-
res af Hiltis kundeservice.

Brug ikke instrumentet i eksplosionstruede om-
givelser, hvor der er breendbare veesker, gasser
eller stav. Instrumenter kan sl& gnister, der kan an-
teende stov eller dampe.

(Se FCC §15.21): Andringer eller modifikationer, som
ikke udtrykkeligt er godkendt af Hilti som veerende
i overensstemmelse med geeldende regler, kan be-
greense brugerens ret til at anvende instrumentet.
Hvis der anvendes andre betjenings- og justerings-
anordninger end angivet her eller andre metoder, kan
det medfere farlige stralepavirkninger.

Kontrollér fjernbetjeningen fer brug. Hvis fiern-
betjeningen er beskadiget, skal den sendes til
reparation hos Hilti.

Instrumentet bor vedligeholdes omhyggeligt.
Kontrollér, om bevaegelige dele fungerer korrekt
og ikke sidder fast, og om delene er braekket eller
beskadiget, saledes at instrumentets funktion
pavirkes. Fa beskadigede dele repareret, inden
instrumentet tages i brug. Mange uheld skyldes
darligt vedligeholdte instrumenter.

Hvis instrumentet har vaeret tabt eller udsat for
anden mekanisk pavirkning, skal dets ngjagtighed
testes.

Kontrollér instrumentet for vigtige malinger.
Kontrollér ngjagtigheden flere gange under brug.
Hvis instrumentet flyttes fra en meget lav tempe-
ratur ind i varmere omgivelser, eller omvendt, skal
det have tid til at akklimatisere, inden det tages i
brug.

Ved brug af adaptere/holdere skal det kontrolle-
res, at instrumentet er skruet ordentligt pa.

For at undgéa ungjagtige malinger skal laserstra-
levinduerne altid holdes rene.

Selv om fjernbetjeningen er konstrueret til den
kraevende anvendelse pa en byggeplads, skal den
behandles forsigtigt som ethvert andet optisk og
elektrisk instrument (kikkert, briller, kamera).
Selvom instrumentet er modstandsdygtigt over
for fugt, ber det torres af, sa det er tert, inden det
laegges i transportbeholderen.

De elektriske kontakter ma ikke komme i nzerhe-
den af regn eller vand.

Brug kun stremforsyningen i lysnettet.

Serg for, at instrumentet og stremforsyningen
ikke anbringes, sa der er risiko for fald eller per-
sonskader.

Serg for god belysning pa arbejdspladsen.
Kontrollér jeevnligt forleengerledningerne, og ud-
skift dem, hvis de er beskadigede. Hvis strom-
forsyningen eller forleengerledningen bliver be-
skadiget under arbejdet, ma du ikke rere ved
streamforsyningen. Treek stikket ud. Beskadigede
elledninger og forleengerledninger medfgrer fare for
at fa elektrisk stgd.

Undgé kropskontakt med jordforbundne overfla-
der som f.eks. ror, radiatorer, komfurer og kele-
skabe. Hvis din krop er jordforbundet, eges risikoen
for elektrisk stead.

2)

Beskyt tilslutningsledningen mod varme, olie og
skarpe genstande.

Anvend aldrig stramforsyningen, hvis den er snav-
set eller vadt. Hvis der sidder stav, farst og frem-
mest fra ledende materialer, pa stremforsynin-
gens overflade, eller den er fugtig, er der under
uheldige omstaendigheder risiko for at fa elek-
trisk sted. Lad derfor jeevnligt Hilti kontrollere
snavsede instrumenter, iszer hvis de ofte bruges
til at save i elektrisk ledende materialer.

Undga at berere kontakterne.

2.2.1 Omhyggelig omgang med og brug af

a)

e)

9)

batteridrevne instrumenter

Hold batterier pa sikker afstand af hgje tempera-
turer og ild. Der er eksplosionsfare.

Batterierne ma ikke adskilles, klemmes, opvar-
mes til over 75 °C eller braendes. | modsat fald er
der fare for brand, eksplosion og eetsning.

Undga indtraengning af fugt. Indtreengende fugt
kan medfeare kortslutning og kemiske reaktioner samt
forarsage forbreendinger eller brand.

Hvis batteriet anvendes forkert, kan der lgbe vaeske
ud af batteriet/akkuen. Undgé at komme i kontakt
med denne vaeske. Hvis det alligevel skulle ske,
skylles med vand. Hvis du far vaeske i gjnene, skal
du skylle med rigeligt vand, og sege laege. Batte-
rivaeeske kan give hudirritation eller forbraendinger.
Anvend altid kun batterier, som er godkendt til det
pageeldende maskinen. Ved anvendelse af andre
batterier eller ved anvendelse af batterierne til andre
formal er der fare for brand og eksplosion.

Laes de szerlige retningslinjer for transport, opbe-
varing og brug af lithium-ion-batterier.

Nar batteri og lader ikke er i brug, skal de holdes
langt veek fra papirclips, menter, nggler, sem,
skruer og andre sma metalgenstande, som kan
kortslutte batteriets eller laderens kontakter. Hvis
batteriets eller laderens kontakter kortsluttes, kan det
medfgre forbraendinger eller brand.

Undga, at batteriet kortsluttes. Kontrollér, at bat-
terikontakterne og instrumentet er rene og fri for
fremmedlegemer, for du saetter batteriet i instrumen-
tet. Hvis kontakterne til batteriet kortsluttes, er der
risiko for brand, eksplosion og eetsning.

Defekte batterier (for eksempel batterier med rev-
ner, gdelagte dele, bgjede, tilbageslaede og/eller
afrevne kontakter) ma ikke genoplades og gen-
bruges.

Anvend kun stremforsyningen PUA 81, billaderen
PUA 82 eller andre ladere godkendt af produ-
centen til drift af instrumentet og opladning af
batteriet. | modsat fald er der fare for at beskadige
instrumentet. Der er risiko for brand, hvis en lader,
der er beregnet til et bestemt batteri, anvendes til
opladning af en anden batteritype.

2.3 Formalstjenlig indretning af arbejdspladserne

a)

Sorg for at sikre det sted, hvor instrumentet be-
nyttes. Sarg ved opstilling af instrumentet for, at



stralen ikke er rettet mod andre personer eller
mod dig selv.

b) Undga at sta i akavede stillinger, nar du arbejder
pa en stige. Sgrg for at have et sikkert fodfaeste,
og hold balancen.

c) Malinger i neerheden af reflekterende objekter eller
overflader, gennem glasruder eller lignende materia-
ler kan forfalske maleresultatet.

d) Serg for, at instrumentet er opstillet med god
statte og pa et jeevnt, stabilt underlag (vibrations-
frit).

e) Anvend kun instrumentet inden for de definerede
driftsgraenser.

f) Kontrollér, at din PR 300-HV2S kun reagerer pa din
PRA 300 og ikke pa andre PRA 300-enheder, der
anvendes pa byggepladsen.

g) Ved arbejde i tilstanden "Opladning under brug"
skal stramforsyningen fastgeres sikkert, f.eks. pa
et stativ.

h) | tilfeelde af anvendelse af produkter til forméal, som
ligger uden for det fastsatte anvendelsesomrade, kan
der opsta farlige situationer. Brug produktet, tilbe-
hor, indsatsvaerktgj osv. iht. disse anvisninger, og
sadan som det kraeves for denne specielle pro-

dukttype. Tag hensyn til arbejdsforholdene og det
arbejde, der skal udfores.

i) Arbejde med malestokke i nezerheden af hajspzen-
dingsledninger er ikke tilladt.

2.3.1 Elektromagnetisk kompatibilitet

Selv om fiernbetjeningen opfylder de strenge krav i geel-
dende direktiver, kan Hilti ikke udelukke muligheden for,
at fiernbetjeningen forstyrres af steerk straling, hvilket
kan medfgre en fejl. Hvis det er tilfeeldet eller i tilfaelde
af usikkerhed, skal der foretages kontrolmalinger. Hilti
kan ligeledes ikke udelukke, at andre instrumenter (f.eks.
navigationsudstyr i fly) forstyrres.

2.3.2 Laserklassifikation for instrumenter i
laserklasse 2

Alt efter den solgte version opfylder instrumentet kravene
i laserklasse 2 iht. IEC60825-1:2007 / EN60825-1:2007.
Disse instrumenter kan betjenes uden yderligere beskyt-
telsesforanstaltninger. Dog bgr man, ligesom med solen,
undga at kigge direkte ind i lyskilden. | tilfeelde af direkte
wjenkontakt skal du lukke gjnene og bevaege hovedet ud
af straleomradet. Undlad at pege pa andre personer med
laserstralen.

3 Beskrivelse

3.1 Bestemmelsesmaessig anvendelse

PR 300-HV2S er en rotationslaser med en roterende, synlig laserstrale og en referencestrale, der er forskudt 90°.
Rotationslaseren kan anvendes lodret, vandret og til heeldninger i et eller to plan.

Instrumentet er beregnet til beregning, overfarsel og kontrol af vandrette hgjdeforlgb, lodrette og haeldende flader
samt rette vinkler. Eksempler pa anvendelsesformal er overfersel af meter- og hgjderids, bestemmelse af rette vinkler
pa vaegge, lodret justering af referencepunkter eller udarbejdelse af haeldende flader.

Instrumentet er beregnet til professionel brug og mé& kun betjenes, efterses og vedligeholdes af autoriseret og
instrueret personale. Dette personale skal i seerdeleshed informeres om de potentielle farer, der er forbundet med
brugen. Der kan opsta farlige situationer ved anvendelse af instrumentet og det tilhgrende udstyr, hvis det anvendes
af personer, der ikke er blevet undervist i dets brug, eller hvis det ikke anvendes korrekt i henhold til forskrifterne i
denne brugsanvisning.

Hilti farer diverse tilbehgr med henblik pa en optimal udnyttelse af instrumentet.

Brug kun originalt Hilti-tilbeher og -veerktej for at undga ulykker.

3.2 Egenskaber

Med instrumentet kan en enkelt person hurtigt foretage nivelleringer med stor preecision.

Nivelleringen sker automatisk, sa snart du teender for instrumentet. Nar nivelleringen er udfert, aktiveres stralen.
Lysdioder viser den aktuelle driftstilstand.

Instrumentet anvender genopladelige lithium-ion-batterier, som ogséa kan oplades under brugen.

3.3 Kan kombineres med fjernbetjeningen/lasermodtageren PRA 300

PRA 300 fungerer bade som fijernbetjening og lasermodtager. Med den er det muligt at betjene rotationslaseren
PR 300-HV2S nemt og bekvemt over leengere afstande. Endvidere fungerer PRA 300 ogsa som lasermodtager og kan
derfor anvendes til at vise laserstralen over lzengere afstande.

3.4 Digital méling af afstand

Lasermodtageren viser afstanden mellem laserplan og markeringsmeerke digitalt. P4 den made kan man i én
arbejdsgang millimeterpreecist fastsla, hvor man befinder sig.
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3.5 Automatisk justering og overvagning

Med PR 300-HV2S og PRA 300 kan en person automatisk rette et laserplan mod et ngjagtigt punkt. Instrumentet
registrerer den aktuelle orientering (vandret, heeldning eller lodret) og anvender i overensstemmelse hermed funktionen
Automatisk justering (vandret med PRA 90 og heeldning) eller Automatisk justering med efterfalgende overvagning af
planet (lodret). Overvagningsfunktionen kontrollerer ved hjeelp af PRA 300 med regelmaessige mellemrum automatisk
laserplanets justering for at forhindre eventuelle forskydninger (f.eks. som falge af temperaturudsving, vind eller andet).
Overvagningsfunktionen kan deaktiveres.

3.6 Digital haeldningsvisning med patenteret automatisk elektronisk hzeldningsjustering

Den digitale haeldningsvisning kan vise en haeldning pa op til 25 %, nar PR 300-HV2S befinder sig i fremadhaeldende
tilstand. P4 den made er det muligt at oprette og kontrollere haeldninger uden kalkulationer. Med den automatiske
elektroniske heeldningsjustering er det muligt at optimere ngjagtigheden af en haeldningsjustering.

3.7 Stedvarsel

Nar instrumentet er blevet teendt, gar der to minutter efter gennemfarelse af nivelleringen, fer stedadvarselsfunktionen
aktiveres. Hvis der trykkes pa en knap inden for disse to minutter, starter ventetiden pa& to minutter forfra. Hvis
instrumentet under brugen bringes ud af niveau (rystelse/stad), skifter instrumentet til advarselstilstand; alle lysdioder
blinker, laseren slukkes (hovedet roterer ikke mere).

3.8 Automatisk slukning

Hvis instrumentet er blevet opstillet uden for selvnivelleringsomradet (+16° X-akse, +10° Y-akse) eller er blevet blokeret
mekanisk, slar laseren ikke til, og lysdioderne blinker.

Instrumentet kan opstilles pa stativer med 5/8" gevind eller direkte pa et stabilt underlag (uden vibrationer!). Ved
automatisk nivellering i en eller begge retninger overvager servosystemet, at den specificerede ngjagtighed overholdes.
Instrumentet frakobles, hvis der ikke foretages nogen nivellering (instrumentet er uden for nivelleringsomradet, eller der
foreligger en mekanisk blokering), eller hvis instrumentet kommer ud af niveau (se afsnittet om stedvarselsfunktionen).

BEMARK
Hvis nivelleringen ikke kan opnas, slukker laseren, og alle lysdioder blinker.

3.9 Leveringsomfang

rotationslaser PR 300-HV2S
lasermodtager/fiernbetjening PRA 300
modtagerholder PRA 83
brugsanvisning

lithium-ion-batteri PRA 84
stremforsyning PUA 81

batterier (AA-celler)
producentcertifikater

Hilti-kuffert

S NN = =2 N 2=

BEMZERK
Tilbeher finder du hos dit Hilti Center eller online under www.hilti.com.

3.10 Visninger af driftstilstand

Instrumentet har falgende driftstilstandsvisninger: Lysdiode for automatisk nivellering, lysdiode for batteriladetilstand,
lysdiode for deaktivering af stadvarselsfunktion, lysdiode for haeldningstilstand, lysdiode for overvagning og lysdiode
for elektronisk haeldningsjustering.
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3.11 Lysdiodevisninger pa PR 300-HV2S rotationslaser

Lysdiode for automatisk nivellering

Den grenne lysdiode blinker.

Instrumentet befinder sig i nivellerings-
fasen.

Den grenne lysdiode lyser
konstant.

Instrumentet er nivelleret / korrekt i drift.

Lysdiode for deaktivering af stedvar-
selsfunktion

Den orange lysdiode lyser
konstant.

Stadvarselsfunktionen er deaktiveret.

Lysdiode for haeldningstilstand

Den orange lysdiode blinker.

Justering af den hzeldende flade.

Den orange lysdiode lyser
konstant.

Heeldningstilstand er aktiveret.

Lysdiode for overvagning

Den orange lysdiode lyser
konstant.

Instrumentet justerer laserplanet efter
referencepunktet (PRA 300).

Den orange lysdiode blinker.

Instrumentet er i overvagningstilstand.
Justeringen efter referencepunktet (PRA
300) er korrekt.

Lysdioder for elektronisk hzeldnings-
justering

De orange lysdiodepile blin-
ker.

Instrumentet er i tilstanden "elektronisk
hezeldningsjustering", PRA 300 modtager
ikke nogen laserstrale

De to orange lysdiodepile ly-
ser konstant

Instrumentet er justeret korrekt efter i
forhold til PRA 300.

Den venstre orange lysdio-
depil lyser

Instrumentet skal drejes med uret.

Den hgjre orange lysdiodepil
lyser

Instrumentet skal drejes mod uret.

Alle lysdioder

Alle lysdioder blinker

Instrumentet har faet et slag eller har en
fejl.

3.12 Lithium-ion-batteriets ladetilstand under brugen

Lysdiode lyser

Lysdiode blinker

Ladetilstand C

Lysdiode 1, 2, 3, 4

C=z75%

Lysdiode 1, 2, 3

50% =C<75%

Lysdiode 1, 2

25 % =C <50 %

Lysdiode 1

10%=C<25%

Lysdiode 1

C<10 %

3.13 Ladetilstand for lithium-ion-batterier under opladning i instrumentet

Lysdiode lyser

Lysdiode blinker

Ladetilstand C

Lysdiode 1, 2, 3, 4

C =100 %

Lysdiode 1, 2, 3 Lysdiode 4 75 % =C <100 %
Lysdiode 1, 2 Lysdiode 3 50 % =C <75%
Lysdiode 1 Lysdiode 2 25 % = C <50%

- Lysdiode 1 C<25%

3.14 Ladeaktivitetsindikator pa lithium-ion-batteriet under opladning uden for instrumentet

Hvis den rade lysdiode lyser konstant, oplades batteriet.
Hvis den rede lysdiode for batteriopladningsaktivitet ikke lyser, er opladningen afsluttet, eller laderen leverer ingen

strom.
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4 Tekniske specifikationer

Ret til tekniske aendringer forbeholdes!

PR 300-HV2S
Raekkevidde, modtagelse (diameter)

Med PRA 300 typisk: 2...600 m

Reekkevidde, fiernbetjening (diameter)

Med PRA 300 typisk, i bent terreen uden eksterne pa-
virkninger: 0...240 m

Praecision’ Over 10 m: + 0,5 mm
Lodstrale Kontinuerligt retvinklet i forhold til rotationsfladen
Laserklasse Klasse 2, 620-690 nm; < 1 mW (EN 60825-1:2007 / IEC

60825-1:2007); Maks. ydelse < 4,85 mW ved = 300
o/min

Rotationshastigheder

600/min, 1.000/min (under den automatiske justerings-
proces)

Heeldningsomrade

Med fremadhzeldende instrument: <25 %

Selvnivelleringsomrade

+16° X-akse, £10° Y-akse

Energiforsyning

7,2 V/4,5 Ah Li-lon batteri

Driftstid, batteri

Temperatur +25 °C, Lithium-ion-batteri: =2 25 h

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C

Opbevaringstemperatur (ter)

-25...+60 °C

Kapslingsklasse

IP 66 (iht. IEC 60529); ikke i tilstanden "Opladning un-
der drift"

Gevind til stativ %" x 18
Veegt (inklusive PRA 84) 2,5 kg
Faldtesthgjde? 1,5m

1 Pavirkninger som f.eks. store temperaturudsving, fugt, sted, fald, osv. kan have indflydelse pa preecisionen. Medmindre andet
fremgaér, er instrumentet justeret eller kalibreret under omgivende standardbetingelser (MIL-STD-810G).

2 Faldtesten blev udfert fra stativ ned pa flad beton under almindelige omgivende betingelser (MIL-STD-810G).

PRA 300
Funktionsomréde ved detektering (diameter)

Med PR 300-HV2S typisk: 2...600 m

Akustisk signalgiver

3 lydstyrker med mulighed for undertrykkelse

LCD-display

Tosidet

Omréade for afstandsvisning + 52 mm
Visningsomréde for laserplanet £1mm
Detektionsfeltets la&engde 120 mm
Visning af centrum fra overkanten af huset 75 mm
Markeringsmaerker Pa begge sider
Detektionsfri ventetid fer automatisk slukning 15 min

Veegt (inklusive batterier) 0,25 kg

Energiforsyning

2 AA-cellebatterier

Batterilevetid

Temperatur +20 °C: ca. 40 h (afhaengigt af kvaliteten af
alkalimangan-batterierne)

Arbejdstemperatur

-20...+50 °C

Opbevaringstemperatur

-25...+60 °C

1 Faldtesten blev udfert i modtagerholderen PRA 83 ned pa fladt beton under almindelige omgivende betingelser (MIL-STD-810G).
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Kapslingsklasse

IP 66 (iht. IEC 60529), undtagen batterirum

Faldtesthgjde’

2m

1 Faldtesten blev udfert i modtagerholderen PRA 83 ned pa fladt beton under almindelige omgivende betingelser (MIL-STD-810G).

PRA 84 Li-lon batteri

Nominel spaending (normal tilstand) 72V
Maks. spaending (i drift eller ved opladning under brug) 13V
Nominel strgm 180 mA

Opladningstid Temperatur +32 °C: 2 h 10 min (batteri 80 % opladet)
Arbejdstemperatur -20...+50 °C
Opbevaringstemperatur (ter) -25...+60 °C
Opladningstemperatur (ogsé ved opladning under brug)  +0...+40 °C
Veegt 0,3 kg
PUA 81 stremforsyning
Elforsyning 115..230 V
Netfrekvens 47...63 Hz
Nominel effekt 36 W
Nominel speending 12V
Arbejdstemperatur +0...+40 °C
Opbevaringstemperatur (ter) -25...+60 °C
Veegt 0,23 kg
Ul U .
BEMARK 2.  For batteriet ind i instrumentet.

Instrumentet ma kun anvendes sammen med Hilti batte-
rierne PRA 84 eller PRA 84G.

5.1 llegning af batteri &

1. Skub batteriet ind i instrumentet.
2. Drej lasemekanismen med uret, indtil symbolet "L&-
semekanisme lukket" vises.

5.2 Udtagning af batteri B

1. Drej ldsemekanismen mod uret, indtil symbolet "L&-
semekanisme &ben" vises.
2. Treek batteriet ud af instrumentet.

5.3 Opladning af batteri
5.3.1 Farste opladning af et nyt batteri

Oplad batterierne helt op fer ferste ibrugtagning.
BEMZAERK

Serg i den forbindelse for, at det system, der skal oplades,
star sikkert.

5.3.2 Genopladning af et batteri

1. Kontroller, at batteriets udvendige overflader er rene
og tarre.

BEMZAERK Lithium-ion-batterier er altid klar til brug,
ogsé nér de kun er delvist opladet.

Nar instrumentet er taendt, vises opladningens forlab
med lysdioder.

5.4 Muligheder for opladning af batteriet

BEMZRK
Kontrollér, at den anbefalede temperatur overholdes ved
opladningen (0 til 40 °C).

FARE
Stremforsyningen PUA 81 ma kun anvendes inden-
ders (i bygninger). Undga indtraengning af vand.

5.4.1 Opladning af batteriet i instrumentet E1

1. Seet batteriet i batterirummet (se 5.1).

2. Drej lasemekanismen, indtil ladebgsningen pa bat-
teriet bliver synlig.

3. Seet stikket fra stremforsyningen eller billaderen i
batteriet.
Batteriet oplades.

4. Teend instrumentet, hvis du vil have vist ladetilstan-
den under opladningen.
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5.4.2 Opladning af batteriet uden for

instrumentet B
Tag batteriet ud (se) 5.2.
Seet stikket fra stramforsyningen eller billaderen i
batteriet.
Den rede lysdiode pa batteriet angiver opladnings-
aktivitet.

N =

5.4.3 Opladning af batteriet under brug

FARE
Det er ikke tilladt at anvende apparatet i tilstanden "Op-
ladning under brug" udenders og i fugtige miljger.

1. Drej lasemekanismen, indtil ladebgsningen pa bat-
teriet bliver synlig.

2. Seet stikket fra stramforsyningen i batteriet.
Instrumentet arbejder under opladningen, og batte-
riladetilstanden angives med lysdioderne pa instru-
mentet.

5.5 Aktivering af rotationslaser
Tryk pé& teend/sluk-tasten @).

BEMARK

Nar instrumentet er blevet teendt, starter instrumentet den
automatiske nivellering. Efter endt nivellering aktiveres
laserstralen i rotations- og normalretning.

5.6 LED-visning

Se kapitlet Beskrivelse
PR 300-HV2S rotationslaser".

"Lysdiodevisninger  pa

5.7 Iseetning af batterier i PRA 300 El

FARE
Brug aldrig beskadigede batterier.

FARE

Bland aldrig nye og gamle batterier. Undgé at bruge
batterier af forskellige mzerker eller med forskellige type-
betegnelser.

BEMARK

PRA 300 mé kun anvendes med batterier, som er frem-
stillet i overensstemmelse med internationale standarder.
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1. Abn lasermodtagerens batterirum.

2. Seet batterierne i lasermodtageren.
BEMZERK Vzer opmaerksom pa batteriernes polari-
tet ved isaetning!

3. Luk batterirummet igen.

5.8 Parring

Instrumentet og fjernbetjeningen/lasermodtageren er
parret ved levering. Andre lasermodtagere af samme
type eller automatiske stativer PRA 90 er ikke Klar til
drift, fer de er blevet parret. For at anvende instrumentet
med dette tilbeher skal disse indstilles i forhold til
hinanden, dvs. parres. Parringen af instrumenter
betyder, at disse knyttes entydigt sammen. Instrumentet
og det automatiske stativ PRA 90 modtager derved kun
signaler fra den parrede fiernbetjening/lasermodtageren.
Parringen ger det muligt at arbejde ved siden af andre
rotationslasere, uden at der er risiko for, at indstillinger
bliver sendret af disse.

5.8.1 Parring af instrument og lasermodtager

(R-<0

1. Tryk samtidig p& teend/sluk-knappen @ pa hhv.

instrument og lasermodtager, og hold dem inde i
mindst 3 sekunder.
En vellykket parring angives pa lasermodtageren af
en tone og pa instrumentet ved, at alle lysdioder
blinker. Samtidig vises det ovenfor & viste symbol
pa lasermodtagerens display. Instrument og modta-
ger slukker automatisk efter parringen.

2. Teend de parrede enheder igen.

5.8.2 Parring af PRA 90 stativ og modtager

/M=<l1

1. Tryk samtidig pa teend/sluk-tasten @ pa hhv. det

automatiske stativ PRA 90 og péa lasermodtageren,
og hold dem inde i mindst 3 sekunder.
En vellykket parring angives pa lasermodtageren af
en tone og pa instrumentet ved, at alle lysdioder
blinker. Samtidig vises det ovenfor n- viste symbol
pa lasermodtagerens display. Instrument og modta-
ger slukker automatisk efter parringen.

2. Teend de parrede enheder igen.

P& lasermodtagerens display vises instrumentet in-
klusive stativ n-s,



6 Betjening

6.1 Oversigt over generelle symboler

Oversigt over generelle symboler
Generelle symboler

Aktivitet udfart.

Information

Advarsel

Stedvarsel aktiveret

Sleep-funktion aktiveret

Rotationslaser i dvale

Heeldningstilstand aktiveret

Automatisk elektronisk justering er aktiveret

Manuel justering

6.2 Kontrol af instrument

Kontrollér instrumentets ngjagtighed fer vigtige malinger, hvis det har veeret udsat for et fald, eller hvis det har veeret
udsat for uszedvanlige mekaniske pavirkninger (se 7.6).

6.3 Tilslutning af instrumentet

Tryk pé& teend/sluk-tasten @.
BEMZARK
Nar instrumentet er blevet teendt, starter instrumentet den automatiske nivellering.

6.4 Arbejde med PRA 300 lasermodtager/fjernbetjening

PRA 300 fungerer bade som fijernbetjening og lasermodtager. Fiernbetjeningen letter arbejdet med rotationslaseren
og er ngdvendig for at kunne bruge visse af instrumentets funktioner. Laserstralen vises optisk og akustisk.
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6.4.1 Arbejde med PRA 300 lasermodtager som handholdt instrument

1.

2.

Tryk pé teend/sluk-tasten @.

BEMZRK Hvis modtageren blev startet for PR 300 rotationslaser, vises endnu ikke nogen laserstrale pa
modtagerens display.

Hold modtageren, sa detektionsfeltet befinder sig direkte i den roterende laserstrales plan.

6.4.2 Arbejde med lasermodtageren i modtagerholderen PRA 83 [}

1.

oo s

Tryk modtageren skrat ind i gummikappen pa PRA 83, indtil denne omslutter modtageren helt. Serg for, at
detektionsfeltet og tasterne befinder sig pa forsiden.

Seet modtageren sammen med gummikappen pa grebsdelen. Den magnetiske holder forbinder kappe og
grebsdel.

Teend modtageren med taend/sluk-tasten @).

Lasn drejegrebet.

Monter modtagerholderen PRA 83 sikkert pa teleskopstangen eller nivelleringsstangen ved at spaende drejegrebet.
Hold lasermodtageren, sa detektionsfeltet befinder sig direkte i den roterende laserstrales plan.

6.4.3 Arbejde med hgjdeoverferingsinstrumentet PRA 81 [[J

Noo LN~

Abn lukkemekanismen p& PRA 81.

Indsaet lasermodtageren i hgjdeoverferselsinstrumentet PRA 81.

Luk lukkemekanismen pa PRA 81.

Teend for lasermodtageren med taend/sluk-tasten @).

Hold modtageren, s& detektionsfeltet befinder sig direkte i den roterende laserstréles plan.
Positionér lasermodtageren, sa afstandsvisningen viser "0".

Mal den enskede afstand med malebandet.

6.5 Menupunkter pa PRA 300 lasermodtager/fiernbetjening

1.

2.

Du kan til enhver tid under betjeningen trykke pd menutasten E&.

Menuvisningen vises i displayet.

Veelg alt efter behov de enkelte menupunkter med piletasterne *> oller =Z.

BEMZ/ERK Med piletasterne %2 eller 5% kan du vaelge de forskellige indstillingsmuligheder. Med tasten 0K gemmer
du dit valg.

Lydstyrke

L))
L Enheder
A

O

Systemkonfiguration

£

Instrumentindstilling

Informationer

Retur

=

3.

Med menutasten £ eller returtasten ® kan du til enhver tid forlade menuen igen.

6.5.1 Indstilling af lydstyrke

Hver gang lasermodtageren teendes, er lydstyrken indstillet til "normal". Hvis du trykker pa lydstyrkefunktionen i
menuen, kan du endre lydstyrken. Du kan veelge mellem fire indstillinger: "Lav", "Normal", "Hgj" og "Fra". Hver gang
du har foretaget et valg, kommer du automatisk tilbage til normal betjeningstilstand.

Lydstyrke hgj

<)
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Lydstyrke normal

)

Lydstyrke lav

L)

Lydstyrke fra

wd

Du kan bekraefte med returtasten & for at komme tilbage til menuen.

6.5.2 Indstilling af enheder

Med enhedsfunktionen i menuen kan du indstille den gnskede ngjagtighed for det digitale display i millimeter eller
tommer (Inch). Hver gang du har foretaget et valg, kommer du automatisk tilbage til normal betjeningstilstand, eller du
kan bekraefte med returtasten & for at komme tilbage til menuen.

Enheder
1 mm V16"
Z il =4
= imim in
2 mm Va"
-
2k =
s 2
Hal
5 mm Ya"
-
;rnzrﬁ E!%
s -
Hal
10 mm 1z
-
218 =3
=mm S
25 mm 1"
oo r =
=mm = in

6.5.3 Indstilling af systemkonfiguration
Der er falgende menupunkter: Aktivering/deaktivering af stralebleender % og Sleep-funktion [ .

6.5.3.1 Aktivering/deaktivering af straleblaender

Du kan deaktivere laserstralen pa PR 300-HV2S pa én eller flere sider af instrumentet. Denne funktion kan med
fordel anvendes, nar du bruger flere lasere pa samme byggeplads og vil forhindre modtagelse af mere end én laser.
Stréleplanet er opdelt i fire kvadranter. Disse er markeret pa huset og kan defineres pa felgende méade.

g wh =

Veelg systemindstillingerne [&] i menuen E8, og bekreeft disse med bekraeftelsestasten 0K .

Veelg funktionen Aktivering/deaktivering af straler i 4, og bekraeft denne med bekraeftelsestasten QK .

Naviger til den rigtige kvadrant med piletasterne £ =2 .

Deaktiver/aktivér kvadranten med OK-tasten 0K .

Bekraeft denne indstilling med bekraeftelsestasten .

Hvis kvadranten er synlig, har den statussen "aktiveret". Hvis kvadranten ikke er synlig, har den statussen
"deaktiveret".

Med returtasten ® kommer du tilbage til menupunktet "Systemkonfigurationsrelevant indstilling" |G eller tilbage
til betjeningstilstand via menutasten 2.

BEMZRK Indstillinger, som vedrarer instrumentet, er kun aktive, nar instrumentet er teendt og forbundet via den
tradlgse forbindelse.

6.5.3.2 Aktivering/deaktivering af Sleep-funktion
| Sleep-funktionen kan PR 300-HV2S spare strem. Laseren slukkes, hvilket forleenger batteriets kapacitet.

1.

2
3.
4

Tryk p& tasten Menu 25 pa PRA 300.
Veelg den systemkonfigurationsrelevante indstilling i [&] .
Naviger med piletasterne =2 *;* til menupunktet "Sleep-funktion" [& .

Bekraeft dette menupunkt med OK-tasten QK .
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5. Aktivér/deaktiver sleep-funktionen med bekraftelsestasten [l
BEMARK Alle indstillinger gemmes.

6.5.4 Instrumentindstillinger

Mange vibrationer, lav felsomhed ved

(ﬁ: (ﬁ] sted

T — o
Falsomhed for stedvarselsfunktion Mellem
[ ¥ —
Lav
[e—
0 Procent
"o [ y
0
%0 o
Enheder for haeldningstilstand Grader
o
Promille

mm Millimeter
in

Enheder Tommer (Inch)

Til
B L
Tradlgs forbindelse Fra

—
“OFF

Indstillinger, som vedrerer instrumentet, er kun aktive, nar instrumentet er teendt og forbundet via den tradlese
forbindelse. Med returtasten ® kommer du tilbage til hovedmenuen.

6.5.4.1 Deaktivering af stedvarselsfunktion

1. Teend rotationslaseren (se 6.3).

2. Tryk pa tasten for deaktivering af stadvarselsfunktion &,.
Hvis lysdioden for deaktivering af stedvarselsfunktionen lyser konstant, angiver det, at funktionen er deaktiveret.
Nar stedvarselsfunktionen er deaktiveret, reagerer instrumentet ikke lzengere pa sted.

3. Hvis du gnsker at returnere til standardtilstand, skal du slukke instrumentet og taende det igen.
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6.5.4.2 Enheder for haeldningstilstand
Under Enheder for heeldningstilstand kan du veelge Procent, Grader eller Promille for haeldningsangivelse.

1.

2.
3.
4
5

Tryk p& tasten Menu 25 pa PRA 300.

Veelg tasten for instrumentindstilling [#] .

Naviger til menupunktet Enheder for heeldningstilstand < med piletasterne.
Bekraeft dette menupunkt med tasten QK .

Naviger til den rigtige enhed, og aktivér denne med tasten OK.

6.5.4.3 Enheder
Du kan skifte fra Metrisk til Imperial under menupunktet Enheder.

1.

Tryk pé& tasten Menu 28 p& PRA 300.

2. Velg tasten for instrumentindstilling [#] .
3. Tryk pé& en af piletasterne, indtil du kommer til menupunktet Enheder - .
4. Bekraeft dette menupunkt med tasten QK .
5. Naviger til den rigtige enhed, og aktivér denne med tasten QK.
6.5.4.4 Tradlgs forbindelse

Om ngdvendigt kan du deaktivere modtagerens tradlgse forbindelse og blot anvende modtageren/fiernbetjeningen

som modtager.
Tryk pé& tasten Menu 2 pa PRA 300.
Veelg tasten for instrumentindstilling |§| .

1.

2.
3.
4
5

Naviger til menupunktet Tradlgs forbindelse =] med piletasterne.
Bekraeft dette menupunkt med tasten QK .
Naviger til den rigtige tradlgse forbindelse, og aktivér denne med tasten QK.

6.5.5 Informationer
Nar du veelger dette menupunkt, har du fglgende valgmuligheder:

Her kan du se softwareversion for instrument, modtager og PRA 90.

Softwareversion

-

Her kan du se datoen for seneste kalibrering.

Dato for seneste kalibrering

QR-koden kan scannes med en smartphone og linker til animationsvi-

ElyE deoer, som forklarer betjeningen af systemet.
0

QR-kode

Med menutasten £ eller returtasten  kan du til enhver tid forlade menuen igen.

6.6 Horisontalt arbejde
6.6.1 Opstilling

1.

2.

Monter instrumentet f.eks. pa et stativ afheengigt af opgavens art. Alternativt kan du ogsa montere rotationslaseren

pa en vaegholder. Stettefladens haeldningsvinkel ma hgjst veere + 5°.
Tryk pa teend/sluk-tasten @).

Lysdioden "Automatisk nivellering" blinker grent, og nivelleringsstatussen vises i lasermodtagerens betjenings-

panel.

Sa snart nivelleringen er gennemfert, aktiveres laserstrélen og begynder at rotere, og lysdioden "Automatisk

nivellering" lyser konstant.



6.6.2 Justering med det automatiske stativ PRA 90

BEMARK
Denne funktion er kun til radighed med det automatiske stativ PRA 90.
Ved forste ibrugtagning skal lasermodtageren PRA 300 parres med stativet (se 6.9.2).

Med det automatiske stativ PRA 90, der fas som ekstratilbeher, kan du indstille hejden af laserplanet manuelt eller
automatisk til det gnskede niveau.

1. Monter instrumentet pa det automatiske stativ PRA 90.
2. Teend rotationslaseren, det automatiske stativ og lasermodtageren. Juster nu hgjden af laserplanet manuelt (se
6.6.2.1) eller automatisk (se 6.6.2.2).

6.6.2.1 Manuel justering @

Tryk pé tasterne 2 =% p& lasermodtageren eller pa piletasterne pa PRA 90 for at flytte det vandrette plan parallelt op
eller ned.

6.6.2.2 Automatisk justering @ B
1. Hold modtagersiden af lasermodtageren i den enskede malhgjde og i retning af betjeningspanelet pa PRA 90. Hold
m lasermodtageren rolig under justeringen, og serg for, at der er frit udsyn mellem lasermodtager og instrument.

2. Dobbeltklik pa tasten Automatisk justering [»= p& lasermodtageren. Med endnu et dobbeltklik afsluttes justeringen.
Justeringsprocessen for laserplanet startes, og stativet karer op eller ned. Mens denne star pa, heres hele
tiden et akustisk signal. Nar laserstralen rammer lasermodtagerens detektionsfelt, beveeges stralen hen imod
markeringsmeerket (referenceplan).

Nar positionen er opnéet, og instrumentet er nivelleret, angiver en tone pa fem sekunder, at processen er afsluttet.
Symbolet for "automatisk justering" &= vises desuden ikke lzengere.

3. Kontrollér hgjdeindstillingen pa displayet.

4.  Fjern lasermodtageren.
BEMARK Hvis den automatiske justeringsproces ikke lykkedes, hgres korte signaler, og symbolet for "automatisk
justering" &= slukkes.
BEMZRK Der vises endvidere en advarsel p4 modtageren om, at modtageren befinder sig uden for det mulige
modtageomrade.

6.7 Vertikalt arbejde

1. Monter i forbindelse med lodrette opgaver instrumentet pé& et passende stativ, facade- eller galgeadapter eller
en vaegholder, s instrumentets betjeningsfelt peger opad. Alternativt kan du ogsa leegge instrumentet pa de
bageste grebs gummifedder.
BEM/RK Den bedste tradlgse forbindelse til PRA 300 giver den side af instrumentet, som stader til betjenings-
feltet fra hgjre.
BEMZRK For at den specificerede ngjagtighed kan overholdes, ber instrumentet placeres pa et plant underlag
eller monteres tilsvarende praecist pa stativet eller andet tilbehar.

2. Indstil rotationslaseren i den gnskede retning ved hjeelp af keerv og korn.

3. Tryk pa teend/sluk-tasten @.
Efter nivelleringen starter instrumentet laserdriften med en stationzer rotationsstrale, som projiceres lodret nedad.
Det projicerede punkt er et referencepunkt (ikke lodpunkt) og anvendes til positionering af instrumentet.
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4. Juster nuinstrumentet, sa det projicerede laserpunkt er justeret preecist pa et referencepunkt (f.eks. sem i galgen).
5. Juster nu laserplanet manuelt (se 6.7.1) eller automatisk (se 6.7.2) til det valgte andet referencepunkt.
Sa snart du begynder justeringen, starter laseren automatisk at rotere.

6.7.1 Manuel justering @
1. Tryk pa piletasterne £ =% pa lasermodtageren for at justere det lodrette plan manuelt.

6.7.2 Automatisk justering og overvagning @

1. Fastger og hold lasermodtageren med markeringsmaerket p& det sted, du ensker at justere, og i retning af
instrumentet.

2. Dobbeltklik p& tasten Automatisk justering=. Med endnu et dobbeltklik afsluttes justeringen.
Justeringsprocessen for laserplanet startes. Mens denne star pa, hares hele tiden et akustisk signal.
Du kan zendre retning for segeprocessen ved at trykke én gang pé tasten Automatisk justering =,
Nar laserstralen rammer lasermodtagerens detektionsfelt, bevaeges stralen hen imod markeringsmeerket (refe-
renceplan).
Nar positionen er opnaet (markeringsmeerket er fundet), angiver en tone pa fem sekunder, at processen er
afsluttet.
Lasermodtageren skifter automatisk til overvagningstilstand og kontrollerer med regelmaessige mellemrum, om
laserplanet har forskudt sig. Ved en forskydning korrigeres laserplanet igen til markeringsmeerket, hvis dette er
muligt. Hvis markeringsplanet ligger uden for nivelleringsomradet pa +5°, er den direkte synskontakt mellem
instrument og lasermodtager forhindret i laengere tid, eller hvis justeringsprocessen ikke lykkes i lgbet af to
minutter, hgres en raekke korte signaler, laseren roterer ikke laengere, og symbolet "automatisk justering"
forsvinder. Dette angiver, at den automatiske justeringsproces er blevet afbrudt.

3. Nar den automatiske justeringsproces er afsluttet, men du ikke vil lade modtageren vaere positioneret, derimod
anvende den som modtager, kan du forlade overvagningstilstanden igen ved at dobbeltklikke pa tasten Automatisk
justeringase.

6.8 Arbejde med haeldninger

BEMARK

Hvis instrumentet maler temperatureendringer p& ca. 10 grader, standser laserrotationen i ca. 40 sekunder. | dette
tidsrum korrigerer instrumentet alle potentielle fejl som folge af temperatureendringen. Efter den automatiske korrektion
indstiller instrumentet igen laserplanet til den forudgéende heeldning, og laseren begynder at rotere.

Instrument i vand

Nivellering fra for at kunne arbejde med haeldningsadapter
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ﬂ Senest anvendte haeldningsveerdi
— X
-
&
=+ Y

Heeldningen kan ske enten manuelt, automatisk eller ved hjeelp af heeldningsadapteren PRA 79.

X-akse

Y-akse

6.8.1 Opstilling

1. Monter rotationslaseren pa et stativ.

2. Positionér rotationslaseren pa ferste referencepunkt enten pa haeldningsplanets averste kant eller nederste kant.
3. Stil dig bag instrumentet, med blikket rettet mod betjeningspanelet.

4. Juster instrumentet groft ved hjeelp af kaerv og korn pa& hovedet af instrumentet, s& det er parallelt med

heeldningsplanet p& andet referencepunkt.
Teend lasermodtageren @ .
6. Teend instrumentet @), og tryk pé tasten for haeldningstilstand .
Lysdioden for heeldningstilstand lyser.
Sa snart nivelleringen er gennemfart, aktiveres laserstralen. Betjeningspanelet pa PRA 300 viser nu felgende
heaeldningsmuligheder:
- Digital eendring af X- eller Y-veerdienHl.
- Deaktivering af nivellering (til brug sammen med haeldningsadapter PRA 79)
- Hentning af den senest anvendte veerdi .

o

For at opna en finere justering skal du efter indstilling af hzeldningen foretage den automatiske eller manuelle
elektroniske heeldningsjustering (se 6.8.2.2). P4 PRA 300 kan haeldninger indstilles og vises i %, %o elleri © (se
6.5.4).

6.8.2 Manuel digital indstilling af haeldning

Pa lasermodtageren/fiernbetjeningen er det muligt at indtaste haeldningsveerdier pa op til 20 %. Displayet pa laser-
modtageren angiver haldningsvinklen. Hvis man endvidere anvender en hzeldningsadapter eller et fremadhaeldende
stativ, er det muligt at opna heeldninger pa op til 25 %.

Du kan indstille haeldninger i X og Y samtidig eller blot i én af de to akser.

Naviger til softkey-tasten X med piletasten 2 eller =%, og bekraeft dit valg med 0K .

Veelg derefter de tal eller fortegn, som du vil indstille, med piletasten %2 eller =, og aktivér dem med 0K .
Angiv vaerdien med piletasten £ eller =2, og bekraeft hver decimal med QK , forst derefter kan du vaelge et nyt tal.
Nar du har angivet den gnskede veerdi, skal du bekrasfte med 0K .

Naviger med piletasten til bekreeftelsestasten , og tryk pa 0K .

Nu kan du angive en veerdi for Y eller navigere til bekreeftelsestasten med det samme. Laseren indstilles
farst, nér du har bekraeftet dette trin.

BEM/RK Alternativt kan du fer OK trykke pa returtasten © og returnere til hovedmenuen, hvilket sletter dine
valg.

SR

6.8.2.1 Automatisk elektronisk haeldningsjustering (ekstratilbehar)

Efter den grove justering af rotationslaseren og indstilling af haeldningen (som beskrevet ovenfor) kan justeringen af

PR 300-HV2S optimeres med den af Hilti patenterede automatiske elektroniske haeldningsjustering.

1. Placer lasermodtageren PRA 300 over for rotationslaseren PR 300-HV2S centreret for enden af hzeldningsplanet
pa andet referencepunkt. Du kan enten holde den stille eller fiksere den med modtagerholderen PRA 83.
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Veelg efter angivelse af haeldning funktionen Automatisk E-Targeting p& PRA 300 ved at dobbeltklikke pa knappen
AUTO, og bekraeft dit valg med 0K .

Animationen p& PRA 300 viser forlgbet af den automatiske justeringsproces. Sa snart denne er afsluttet, er
justeringen pa PRA 300 korrekt.

Efter udfert justering afsluttes funktionen automatisk, og laseren indstiller sig i forhold til modtagerens modtagefelt.
Der kan veere afvigelser mellem den grove justering ved hjeelp af kaerv og korn og den fine justering ved hjeelp
af den automatiske elektroniske heeldningsjustering. Da den automatiske elektroniske metode ved hjeelp af
instrumentet er mere praecis end den optiske, anbefales det altid at anvende den elektroniske haeldningsjustering
som reference.

| menulinjen kan det altid ses, at Auto E-Targeting er udfart. Nar systemet slukkes, ophaeves afvigelsen i forhold
til keerv og korn igen.

Laseren sgger efter modtageren farst i X-aksen og derefter i Y-aksen. Targeting kan kun finde sted i en vinkel pa
+/- 5°.

6.8.2.2 Manuel elektronisk hzeldningsjustering (ekstratilbehor)

Efter den grove justering af rotationslaseren og indstilling af haeldningen (som beskrevet ovenfor) kan justeringen af
PR 300-HV2S optimeres med den af Hilti patenterede manuelle elektroniske haeldningsjustering.

1.

Placer PRA 300 over for PR 300-HV2S centreret for enden af haeldningsplanet. Du kan enten holde den stille eller
fiksere den med PRA 83.

BEMARK Detektionsfeltet skal justeres efter det andet referencepunkt.

Aktivér den manuelle elektroniske hezeldningsjustering pa PR 300-HV2S ved at trykke pa tasten Elektronisk
haeldningsjustering.

Nar pilene for den elektroniske haeldningsjustering blinker, modtager PRA 300 ikke nogen laserstrale fra PR 300-
HV2S.

Nar den venstre pil lyser, justerer du PR 300-HV2S med uret.

Nar den hgjre pil lyser, justerer du PR 300-HV2S mod uret.

Nar begge pile lyser, er justeringen pa PRA 300 korrekt.

Efter udfert justering (begge pile lyser konstant i 10 sekunder) afsluttes funktionen automatisk.

Fastger nu rotationslaseren pa stativet, s& den ikke kan drejes utilsigtet.

Du kan ogsé afslutte den elektroniske heeldningsjustering ved at trykke pa tasten Manuel elektronisk haeldnings-
justering.

BEMARK Der kan veere afvigelser mellem den grove justering ved hjeelp af keerv og korn og den fine justering
ved hjaelp af den manuelle elektroniske haeldningsjustering. Da den manuelle elektroniske metode er mere preecis
end den optiske, anbefales det altid at anvende den elektroniske heaeldningsjustering som reference.

6.8.3 Automatisk maling af eksisterende hzldning

Med denne funktion er det muligt automatisk at skabe et haeldende laserplan mellem 2 punkter og beregne haeldningen
mellem disse punkter.

1.
2.
3.

4,

Anbring instrumentet som beskrevet under 6.8.1 p& heeldningsplanets gverste kant.

Monter lasermodtageren sammen med modtagerholderen PRA 83 pa f.eks. teleskopstadie PUA 53.

Positionér modtageren umiddelbart foran rotationslaseren, indstil den til hgjden af laserplanet, og fikser den pa
det andet referencepunkt pa teleskopstadien.

Placer modtageren med teleskopstadien p& heeldningsplanets nederste kant, og klik pa tasten Automatisk
justering &=, og bekrzeft denne med OK.

BEMZRK Med endnu et dobbeltklik pa tasten AUTO afsluttes justeringen.

Nu starter justeringsprocessen for laserplanet. Mens denne star pa, hgres hele tiden et signal.

Du kan zendre retning for segeprocessen ved at trykke én gang pé tasten Automatisk justering .

Nar laserstralen rammer lasermodtagerens detektionsfelt, fikseres stralen pa markeringsmaerket (referenceplan).
Nar positionen er opnaet (markeringsmaerket er fundet), angiver et akustisk signal pa fem sekunder, at processen
er afsluttet.

Symbolet for "automatisk justering" vises ikke laengere i lasermodtagerens display, og modtageren skifter
automatisk til normal tilstand.

P& lasermodtagerens display vises den nye haeldning.

Aflzes heeldningen mellem de to punkter (placering af instrument og lasermodtager) pa lasermodtagerens display.
BEMARK Eventuelt kan man derefter vaelge Auto E-targeting . 6.8.2.1

6.8.4 Indstilling af haeldning ved hjeelp af haeldningsadapteren PRA 79
BEMARK
Kontrollér, at haeldningsbordet er monteret korrekt mellem stativ og instrument (se brugsanvisning PRA 79).

1.

Monter heaeldningsadapteren PRA 79 pa et stativ alt efter formalet.
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Positionér stativet enten pa haeldningsplanets gverste kant eller nederste kant.
Monter rotationslaseren pé hzeldningsadapteren, og indstil ved hjeelp af méaimaerket pa hovedet af PR 300-HV2S
instrumentet inklusive hzeldningsadapteren parallelt med heeldningsplanet. Betjeningspanelet pa PR 300-HV2S

bar vaere placeret modsat heeldningsretningen.

4.  Kontrollér, at heeldningsadapteren er i udgangsposition (0°).

o

Teend instrumentet (se 6.3).
6.  Tryk pa knappen for haeldningstilstand *.

P4 rotationslaserens betjeningspanel lyser nu lysdioden for haeldningstilstand.
Instrumentet begynder nu den automatiske nivellering. Sa snart denne er afsluttet, aktiveres laseren og begynder

at rotere.

N

Veelg nu at deaktivere funktionen Nivellering & pa modtageren.

8. Indstil den gnskede heeldningsvinkel pa haeldningsadapteren.
BEMZARK Ved manuel hzldningsindstilling nivellerer PR 300-HV2S laserplanet én gang og fikserer det derefter.
Vibrationer, temperaturaendringer og lignende pavirkninger, som kan forekomme i lgbet af dagen, kan have

indvirkning pa laserplanets placering.

BEMARK For at komme til digital manuel indstilling af X/Y skal du igen vaelge standardtilstanden. Dette kreever,

at du genstarter systemet.

6.9 Genindlaesning af den seneste veerdi

Hvis du slukker og omstiller instrumentet, kan du genindlaese den seneste gemte haeldning pa modtageren.
1. Teend instrumentet igen @), og aktivér heeldningstilstanden % pé instrumentet.

Det ferste menupunkt er den seneste vaerdi.
2. Veelg veerdien med 0K .
3. Kontrollér, om X- og Y-vaerdien virkelig passer.
4. Bekreeft vaerdierne med QK .

Rotationslaseren indstilles derefter igen til den tidligere hzeldning.

6.10 Nulstilling af X/Y-vaerdi

Hvis du ensker hurtigt at nulstille X og Y igen, skal du anvende softkey-tasten "Nulstil".

6.11 Skift tilbage i standardtilstand

Hvis du ensker at returnere til standardtilstand, skal du slukke instrumentet og taende det igen.

7 Renggring og vedligeholdelse

7.1 Rengering og afterring

1. Pust stev af udgangsabningerne.

2. Undlad at bergre glasset med fingrene.

3. Der ma kun anvendes rene og blgde klude; de kan
om ngdvendigt veedes med ren alkohol eller lidt
vand.

BEM/ZERK For rat renggringsmateriale kan ridse
glasset og dermed nedsaette instrumentets ngjag-
tighed.

BEMZRK Undlad at anvende andre vaesker, da de
kan angribe plastdelene.

4.  Ter udstyret under overholdelse af temperaturgreen-
sevaerdierne, som fremgar af de tekniske data.
BEMZ/RK Veer specielt opmaerksom pa tempera-
turgraenseveerdierne om vinteren/sommeren, hvis
du opbevarer dit udstyr f.eks. i bilen.

7.2 Pleje af lithium-ion-batterier

BEMARK
Vedligeholdelsesopladning af lihtium-ion-batterierne som
ved NiCd- og NiMH-batterier er ikke ngdvendig.
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BEMARK
Afbrydelse af opladningen nedsaetter ikke batteriets le-
vetid.

BEMZAERK

Opladningen kan pabegyndes til enhver tid uden at ned-
seette levetiden. Der er ikke nogen hukommelseseffekt
som ved NiCd- og NiMH-batterier.

BEMZARK

Batterier skal i fuldt opladet tilstand s& vidt muligt op-
bevares kgligt og tert. Opbevaring af batterier ved hgje
omgivende temperaturer (f.eks. i et vindue) er uhensigts-
maessig, nedseetter batteriernes levetid og forgger batte-
ricellernes selvafladningshastighed.

BEMARK

Batterier mister kapacitet i forbindelse med aldring eller
overbelastning; derefter kan de ikke lsengere lades fuld-
steendig op. Du kan fortsat arbejde med gamle batterier,
men bor sgrge for at skifte dem ud i god tid.



-

Undga indtreengning af vand.

Oplad batterierne helt op fer farste ibrugtagning.

3. Oplad batterierne, s& snart instrumentets ydelse
falder maerkbart.
BEMARK Rettidig opladning eger batteriernes
holdbarhed.
BEMARK Hvis du fortseetter med at bruge batteriet,
standses afladningen automatisk, for battericellerne
tager skade, og instrumentet slukkes.

4. Oplad batterierne med de godkendte Hilti ladere til

lithium-ion-batterier.

N

7.3 Opbevaring

1. Instrumenter, der er blevet vade, ber pakkes ud.
Tor og renger instrumenter, transportbeholdere og
tilbeher (under overholdelse af driftstemperaturen).
Udstyret ma farst pakkes ned igen, nar det er helt
tort.

2. Hvis instrumentet har ligget ubrugt hen i leengere
tid eller er blevet transporteret langt, skal der gen-
nemfgres en kontrolmaling, inden det tages i brug
igen.

3. Tag batterier ud af instrument og lasermodtager,
hvis de ikke skal bruges i leengere tid. Laekkende
batterier kan beskadige instrument og lasermodta-
ger.

7.4 Transport

Til transport eller forsendelse af udstyret ber der benyttes
enten en Hilti-forsendelseskasse eller tilsvarende egnet
emballage.

FORSIGTIG

Instrumentet skal altid sendes uden batterier/akkuer
i

7.5 Hiltis serviceafdeling for maleteknik

Hiltis serviceafdeling for maleteknik foretager kontrollen
og udfarer i tilfaelde af afvigelse en ny kontrol og ser-
ger for, at instrumentet igen opfylder specifikationerne.
Opfyldelse af specifikationerne pa kontroltidspunktet be-
kreeftes skriftligt ved hjeelp af servicecertifikatet.

Det anbefales:

1. At man veelger et egnet kontrolinterval afheengigt af
en saedvanlig belastning af instrumentet.

2. At Hiltis serviceafdeling for méleteknik udfgrer en
kontrol mindst én gang om aret.

3. At Hiltis serviceafdeling for maleteknik udferer en
kontrol efter en usaedvanlig belastning af instrumen-
tet.

4. At Hiltis serviceafdeling for maleteknik udferer en
kontrol fer vigtige opgaver/projekter.

Kontrollen udfert af HILTIs serviceafdeling for male-
teknik fritager ikke brugeren for at skulle kontrollere
instrumentet for og under anvendelsen.

7.6 Kontrollér ngjagtigheden

BEMARK

For at kunne overholde de tekniske specifikationer ber
instrumentet kontrolleres regelmeessigt (mindst fer alle
starre/vigtige opgaver)!

BEMARK

Under felgende betingelser kan man ga ud fra, at et
instrument efter et fald er fejlfrit og arbejder med samme
ngjagtighed som fer faldet:

Den angivne faldhgjde i de tekniske data blev ikke over-
skredet ved faldet.

Instrumentet blev ikke mekanisk beskadiget ved faldet,
f.eks. brud pa Penta-prismet.

Instrumentet genererer en roterende laserstréle, nar den
erigang.

Instrumentet fungerede ogsa fejlfrit fer faldet.

7.6.1 Kontrol af vandret hoved- og tveerakse [B

1. Opstil et stativ ca. 20 m fra en vaeg, og juster
stativhovedet i vater ved hjeelp af et vaterpas.

2.  Monter instrumentet pa stativet, og juster instru-
menthovedet i forhold til veeggen ved hjeelp af mal-
meerket.

3. Indfang et punkt (punkt 1) ved hjeelp af modtageren,
og marker dette pa vaeggen.

4.  Drej instrumentet 90° i urets retning omkring instru-
mentaksen. Instrumentets hgjde ma ikke aendres i
den forbindelse.

5. Indfang et andet punkt (punkt 2) ved hjeelp af laser-
modtageren, og marker dette p& vaeggen.

6. Gentag trin 4 og 5 to gange endnu, og indfang punkt

3 og 4 ved hjeelp af modtageren, og marker disse
pa veeggen.
Hvis denne proces gennemfares omhyggeligt, ber
den lodrette afstand mellem de to markerede
punkter 1 og 3 (hovedakse) og punkterne 2 og
4 (tveerakse) vaere < 2 mm (ved 20 m). Ved
starre afvigelse skal instrumentet sendes til Hiltis
kundeservice med henblik pa kalibrering.

7.6.2 Kontrol af den lodrette akse [ &l

1.  Opstil instrumentet lodret pa et sa plant underlag
som muligt ca. 10 m fra en vaeg.

2. Juster instrumentets greb, s& de er parallelle med
veeggen.

3. Teend instrumentet, og marker referencepunktet (R)
pa jorden.

4.  Marker punktet (A) pa den nederste ende af vaeggen
ved hjeelp af modtageren.

5. Marker punktet (B) i ca. 10 m hgjde ved hjeelp af
modtageren.
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6. Dreje instrumentet 180°, og juster det efter refe-
rencepunktet (R) pa jorden og efter det nederste
markeringspunkt (A) p& vaeggen.

7.  Marker punktet (C) i ca. 10 m hgjde ved hjeelp af

modtageren.

Kontroller - hvis processen er udfgrt omhyggeligt -
om den vandrette afstand mellem de to punkter (B)
og (C) i ti meters hgjde er mindre end 1 mm (ved 10
m).

BEMARK Ved starre afvigelse: Send instrumentet
til kalibrering hos Hiltis serviceafdeling.

Enhver visning optraeder sammen med symbolet "Information" eller "Advarsel" (se kapitlet "Oversigt over generelle

symboler).

Visning

Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

(0

Heeldningsvinkel for stor.

Instrumentet kan ikke
opna den indtastede
haeldningsvinkel.

Haeldningsvinkel for stor

Positionér instrument
igen, sa den indtastede
haeldningsveerdi kan op-
nas.

(O

Rotationslaser, forkert
position.

Instrumentet kan ikke ni-
vellere.

Instrumentet er ikke kor-
rekt positioneret, det hael-
der for meget fremad.

Instrumentet skal positio-
neres igen for at komme
ind i nivelleringsomradet.

@

2
Rotationslaser, slag

Instrumentet har faet et
sted.

Rotationslaseren har faet

et sted, og ngjagtigheden
kan ikke leengere garante-
res.

Genstart systemet, og
udfer en referencemaling,
for du arbejder videre.

<EZ>

Overvagning afbrudt.

Overvagningen af instru-
ment og lasermodtager er
blevet afbrudt.

Modtageren har ikke
modtaget nogen
laserstrale i mere end 2
minutter.

Instrumentet skal gen-
startes, og den lodrette
laserstrale skal genjuste-
res.

B

Batterisymbol, modtager

Batteri i modtager er nae-
sten fladt.

Batteri i modtager nsesten
fladt.

Oplad batteriet snart.

25

Batterisymbol, rotationsla-
ser

Batteri i rotationslaser er
naesten fladt.

Batteri i rotationslaser
naesten fladt.

Oplad batteriet snart.

M=

Batterisymbol, stativ

Batteri i stativ er naesten
fladt.

Batteri i stativ naesten
fladt.

Oplad batteriet snart.

JoLm

Autoalignment

Den automatiske
autoalignment-proces
blev afbrudt.

Modtageren har ikke fun-
det nogen strale inden for
2 minutter.

Processen skal genstar-
tes.

B

Auto-E-Targeting

Auto-E-Targeting kan ikke
starte.

Modtageren befinder
sig uden for Auto-E-
Targeting-omradet.

Hold modtageren i laser-
stralen.

el

Autoalignment ikke mulig.
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Autoalignment er ikke mu-
lig i gjeblikket.

Mens visse menupro-
grammer er aktive, kan
autoalignment ikke udfe-
res.

Afslut den aktuelle menu,
0g prev igen.



Visning

Fejl

Mulig arsag

Afhjeelpning

Batterisymbol, modtager

Batteri i modtager er fladt.

Batteri i modtager fladt.

Oplad batteriet.

s

Batterisymbol, rotationsla-
ser

Batteri i rotationslaser er
fladt.

Batteri i rotationslaser
fladt.

Oplad batteriet.

M=

Batterisymbol, stativ

Batteri i stativ er fladt.

Batteri i stativ fladt.

Oplad batteriet.

\ i
=t

Visningssymbol

Der udfgres ingen Auto-E-
Targeting.

Modtageren befinder
sig uden for Auto-E-
Targeting-omradet.

Hold modtageren i laser-
stralen.

AUTO

Auto-E-Targeting lykke-
des ikke.

Auto-E-Targeting lykke-
des ikke.

Auto-E-Targeting kunne
ikke udfares.

Genstart
Auto-E-Targeting.

9 Bortskaffelse

ADVARSEL

Hvis udstyret ikke bortskaffes korrekt, kan der ske falgende:
Ved afbreending af plastikdele kan der opsta giftig reggas, som man kan blive syg af at indande.

Ved beskadigelse eller kraftig opvarmning kan batteriet eksplodere og dermed forarsage forgiftning, forbreending,
aetsning eller forurening af miljget.
Ved en skadeslas bortskaffelse kan udstyret havne i haenderne pé ukyndige personer, som ikke ved, hvordan udstyret
handteres korrekt. Dette kan medfere, at du selv eller andre kommer slemt til skade, eller at miljget forurenes.

€3

Sterstedelen af de materialer, som anvendes ved fremstillingen af Hilti-produkter, kan genbruges. Materialerne skal
sorteres, for de kan genbruges. | mange lande findes der allerede ordninger, hvor Hilti samler sine brugte produkter
ind til genbrug. Yderligere oplysninger far du hos Hilti-kundeservice eller din lokale Hilti-konsulent.

Kun for EU-lande
Elektrisk maleudstyr ma ikke bortskaffes sammen med almindeligt husholdningsaffald!

I henhold til Radets direktiv om bortskaffelse af elektriske og elektroniske produkter og geeldende
national lovgivning skal brugte elektriske apparater og batterier indsamles separat og bortskaffes pa en
made, der skaner miljget mest muligt.

Bortskaffelse af batterier skal ske i overensstemmelse med de nationale forskrifter.
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10 Producentgaranti - Produkter

Hvis du har spergsmal vedrgrende garantibetingelserne,
bedes du henvende dig til din lokale HILTI-partner.

11 EF-overensstemmelseserklaering (original

Betegnelse: Rotationslaser
Typebetegnelse: PR 300-HV2S
Generation: 01
Produktionsar: 2014

Vi erkleerer som eneansvarlige, at dette produkt er i
overensstemmelse med folgende direktiver og standar-
der: 2011/65/EU, 2006/42/EU, 2006/66/EF, 1999/5/EF,
EN ISO 12100, indtil 19. april 2016: 2004/108/EF, fra
20. april 2016: 2014/30/EU, EN 300 440-2 V1.41,
EN 301 489-1 V1.9.2, EN 301 489-17 V2.2.1.
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